


MEHR WIRTSCHAFTLICHKEIT, WENIGER AUSSCHUSS.

Der ModulMaster von DOCERAM setzt MaRstabe in prazise an die jeweiligen Leistungsanforderungen anpassen.
Qualitat, Prozesssicherheit und Wirtschaftlichkeit. Die Durch das neue Design der Zentrierstifte, Zentrierhllsen
neue Schweillvorrichtung ist mit nahezu jeder in der und Wechselelektroden lassen sich mit dem ModulMaster
Automobilindustrie Ublichen BuckelschweiRmaschine zudem extrem kurze UmrUstzeiten erzielen.

kompatibel und lasst sich dank des modularen Aufbaus

GROSSE VORTEILE AUF
KLEINEM BAURAUM.

sicherer und schneller Bauteilwechsel
Vielzahl weiterer Handhabungs-
moglichkeiten

eine Stiftaufnahme fiir ZentrierstiftgroRen D
fur Schweikmuttern von M4 bis M12 :
und 7/16"

Fixierung durch Edelstahl-Uberwurfmutter

groRe Auflage- und Kontaktflache
inklusive Markierung fir Nachbearbeitung

effektive WasserkUhlung direkt an der
Vorrichtung zur Verschlei@minimierung
der Wechselelektrode

e hochwertige Metall-Schlauchanschlisse
far Druckluft und Wasserkihlung

e Gleitlager mit Bund und Sicherungsring
e verlangerte Wartungsintervalle :
BaugroRe
45 x 45 x 140 mm

e sensorgesteuerte Echtzeit-Erkennung :

der Stiftposition
e Schnittstelle fir sichere Konnektivitat

an einer vorhandenen SPS

CONFIGURATION 300

e kompakte BaugroRe 45 x 45 x 140 mm
e grofser Kolbendurchmesser 32 mm
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MUTTERN NIE WIEDER FALSCH HERUM.

Die neue DOCERAM-SchweiRvorrichtung ermoglicht die
sichere Qualitdtskontrolle durch sensorgesteuerte Echtzeit-
Erkennung der Zentrierstiftposition. Die hierfir integrierbaren
Sensoren werden flr eine sichere Konnektivitat Gber eine
Schnittstelle mit einer vorhandenen SPS verbunden.

Das Spitzenmodell N300 ist mit einer sensorgesteuerten
Erkennung der Stiftposition ausgestattet. Der Clou: Sie er-
moglicht Muttern-Detektion und erkennt eine Vielzahl von
potentiellen Produktionsfehlern, bevor der Schweildvorgang
ausgelost wird: von verkehrt aufliegenden oder falschen
Muttern bis hin zu falschen oder fehlenden Bau- bzw.
Blechformteilen.

Mutter sitzt korrekt

Die Sensorik des ModulMaster registriert in Echtzeit, ob
sich der Zentrierstift in der flr den jeweiligen Schweifdvor-
gang korrekten Position befindet. Auf diese Weise erhoht
sich die Prozess- und Qualitatssicherheit schon wéhrend
der Produktion und reduziert den Ausschuss deutlich.

Mutter falsch herum
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Das modulare Konzept macht den ModulMaster extrem Der ModulMaster N100 ist die DOCERAM-Schweifdvorrich-

vielseitig einsetzbar. Auf Basis von drei verschiedenen Zylin- tung in Standardausfihrung. Der ModulMaster N200 bietet
dergehausen und von vier Anschlussplattentypen kénnen dariber hinaus Sensortechnik zur Positionserkennung des
eine Vielzahl von Vorrichtungsvarianten realisieren und prazise Zentrierstifts. Das Topmodell ModulMaster N300 verfligt
auf die jeweiligen Produktionsanforderungen angepasst Uber ein Wegmess-System mit erweiterter Sensorfunktion
werden. zur Muttern-Detektion. Darlber hinaus steht mit dem

ModulMaster S300 ein modifiziertes Modell zum Schweilien
von Schrauben und Bolzen zur Verfligung. Alle ModulMaster-
Modelle verfligen lber eine effektive Wasserkihlung.
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Die Edelstahl-Uberwurfmutter |sst sich mit
dem mitgelieferten Hakenschlissel schnell und
sicher offnen.

Umriisten geht jetzt eins, zwei, drei:

1. Uberwurfmutter mit
Hakenschliissel I6sen

2. Zentrierstift/Zentrierhiilse und
Wechselelektrode tauschen

3. Uberwurfmutter ohne Haken-
schliissel handisch anziehen

Dank der neuen Konstruktion kbnnen Zentrier-
stifte/Zentrierhiilsen in allen verfligbaren Grofien
mit ein und derselben Aufnahme verwendet
werden. Der Tausch auf eine andere Zentrierstift-
oder Zentrierhllsen-GroRe erfolgt schnell und
einfach — ganz ohne Demontage der Vorrichtung.

FUr den Einsatz in allen gangigen Buckel-
schweiBmaschinen stehen vier verschiedene
Anschlussplatten zur Auswahl.

Der neue DOCERAM ModulMaster besteht aus
einem Zylindergehause mit Anschlussplatte, einer
Wechselelektrode sowie — je nach Anwendung —
einem ziehbaren, druckluftbetatigten Zentrierstift
oder einer Zentrierhiilse aus Cerazur® oder Volcera®
Hochleistungskeramik.

Stift und Hilse werden komplett versenkt, was eine
Vielzahl weiterer Handhabungsmaoglichkeiten der
Bauteile zulasst.

DOCERAM-Zentrierstifte erzielen im Vergleich bis
zu 40-fach hohere Standzeiten gegenlber Zentrier-
stiften aus Stahl.
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AUTOMATISCH FEHLERFREIES SCHWEISSEN
VON BUCKELMUTTERN

Das Topmodell bringt das gesamte Leistungsspektrum der
neuen DOCERAM-Schweifdvorrichtung in die Produktion.
Die in den ModulMaster N300 integrierte Sensorik bietet
eine erweiterte Funktionalitat durch ein prazises Wegmess-
System, das eine Vielzahl moglicher Produktionsfehler in
Echtzeit erkennt.

Die Sensoreinheit wird mit einer vorhandenen SPS verbun-
den. Der Schweifdvorgang wird nur dann ausgeldst, wenn
die vorgegebenen Parameter korrekt sind.

Sensor 300

Mit der Sensorik des ModulMaster N300 konnen unter
anderem folgende Fehler im Prozess vermieden werden:

v

Abgefragte Mutter Mutter Mutter
Parameter korrekt falsch herum zu klein zu grof’

| _M

Mutter Mutter
qualitativ schlecht: fehlt
ohne Buckel

Blechstarke Blechstarke Blech Blech falsch
zu dinn zu dick fehlt positioniert

Oberelektrode
ohne Bohrung

¥
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DER EXPERTE ZUM SCHWEISSEN VON BOLZEN
UND SCHRAUBEN

Die Vorteile des neuen ModulMaster kénnen auch beim
Schweifden von Schrauben und Bolzen genutzt werden.
Speziell hierfir steht dem ModulMaster S300 die neu
entwickelte DOCERAM-Zentrierhilse aus Volcera® Hoch- I
leistungskeramik mit passender Wechselelektrode zur
Verfligung.

a
C
Q0LING SV§TEM (WAATER)

| Cleang i
rsx\s TEM (A|R)

%
PIN DOWN (AIR)

Mit der Sensorik des ModulMaster S300 konnen unter
anderem folgende Fehler im Prozess vermieden werden:

&

Abgefragte Schweilschraube  Schweilschraube  Schweilkschraube
Parameter korrekt zu kurz zu lang qualitativ schlecht:
ohne Buckel
Schweilschraube Blechstarke Blechstarke Blech
fehlt zu dlnn zu dick fehlt

L X %
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MEHR KOMFORT BEIM SCHWEISSEN
VON BUCKELMUTTERN

Der ModulMaster N200 ist mit einem Sensor ausgestattet,
der die Ausgangs- und die Endposition des Zentrierstifts
erkennt. Damit sorgt diese DOCERAM-Schweil3vorrichtung
flr eine héhere Produktionssicherheit bei vielen gangigen
BuckelschweiRanwendungen.

Die Sensoreinheit erkennt, ob der Zentrierstift aus- oder ein-
gefahren ist. Sobald der Zentrierstift korrekt ausgefahren ist,
erfolgt das Freigabesignal fir die Zuflihrung der Mutter und
das Auslosen des Schweifldvorgangs. Sobald der Stift sich
nach dem SchweiRen in der unteren Position befindet, gibt
die Sensorik das Signal zur Entnahme des Bauteils.

Sensor 200
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ModulMaster N100

DER NEUE STANDARD BEIM SCHWEISSEN VON
BUCKELMUTTERN

Bis auf die Sensorikausstattung bietet der ModulMaster in
der Standardausflhrung alle Vorteile der neuen DOCERAM-
Schweildvorrichtung. Der durchdachte Aufbau ermoglicht
schnelles UmrUsten, die Wasserkihlung sorgt fir héhere
Belastbarkeit und Lebensdauer der Wechselelektrode. Auch
beim ModulMaster N100 erleichtern der komplett versenk-
bare Zentrierstift aus Cerazur® Hochleistungskeramik eine
sichere Handhabung der Bauteile im Produktionsprozess.
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Der Hakenschliissel fiir die Uberwurfmutter, Einmaul-
SchlUssel fir den Kolbenstangenaufsatz sowie hochwertige
Metall-Schlauchanschlisse fur Druckluft und Wasserkihlung
gehodren zum Lieferumfang Ihres ModulMaster.

Je nach Anlagenaufbau kann es sinnvoll sein,
Winkelanschlisse anstelle der geraden Anschliisse
einzusetzen. Mit einem MaulschlUssel ist das im
Handumdrehen gemacht.

Die Uberwurfmutter des ModulMaster

wird ohne Werkzeug handfest angezogen.
Mit diesem speziellen Hakenschlissel
lasst sich die Uberwurfmutter zum
UmrUsten schnell und sicher l6sen.
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Auswahl der Vorrichtungs-Variante N100, N200, N300 oder S300 (siche Seite 4)

Auswahl der Anschlussplatten-Aufnahme

- - - > - P

% SN

Aufnahme: @ 28 mm, Aufnahme: MK3, Aufnahme: mit M18 x 1,5 Aufnahme: mit vier
Schaftlange: 40 mm Schaftlange: 30 mm Gewinde, Lange 14 mm Bohrungen fur M6-Schrauben
Angabe der Muttern- Angabe des Blechlochdurchmessers

bzw. SchraubengrofRe
(M4 bis M12, 7/16")

.

Auswahl von DOCERAM-

Zentrierstift/Zentrierhiilse:
e kurz, lang oder mit Bund
e Cerazur®oder Volcera® Hochleistungskeramik

!

Unser Beratungsteam fiir technische An-
wendungen informiert Sie gern ausfiihrlich
tiber die neue ModulMaster-Schweil3-
vorrichtung. Rufen Sie an oder schreiben

Sie uns!

+49 231 92 50 25-871
technik@doceram.com

Volcera® Zentrierstift
Volcera® Zentrierhilse

Cerazur® Zentrierstift
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DO CERAM

ADVANCED CERAMIC SOLUTIONS

Ihr DOCERAM-Vertriebspartner:




